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Analysen

Nachfolgende Normanalysen zeigen einen Auszug aus unserem Lieferprogramm.
Darliber hinaus liefern wir eine Vielzahl an Stahlgiiten nach individuellen Kunden-
analysen oder anderen gangigen internationalen Normen wie ASTM, JIS, BS etc..

Harte Ziehgiiten
Gite C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu \'J N
Nach ISO 16120-2, ISO 16120-4 - Stahle fiir technische Federn und Seildréhte
C38D min. 0,36 0,15 0,60
C38D2 max. 0,39 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,03 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C48D min. 0,45 0,15 0,60
C46D2 max. 0,48 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,03 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C50D min. 0,50 0,15 0,60
C52D2 max. 0,53 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,03 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C56D min. 0,54 0,15 0,60
C56D2 max. 0,58 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,03 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C60D min. 0,60 0,15 0,60
C62D2 max. 0,63 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,03 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C66D min. 0,65 0,15 0,60
C66D2 max. 0,68 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,03 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C70D min. 0,70 0,15 0,60
C72D2  max. 0,73 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,02 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C76D min. 0,75 0,15 0,60
C76D2  max. 0,78 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,02 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
Cc82D min. 0,80 0,15 0,60
C82D2 max. 0,83 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,02 0,10 0,005 0,0 0,01 0,008
C86D min. 0,84 0,15 0,60
C86D2 max. 0,87 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,02 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
C88D min. 0,86 0,15 0,60
C88D2 max. 0,89 0,25 0,70 0,015 0,020 0,08 0,02 0,10 0,005 0,10 0,01 0,008
Weiche Ziehgiiten
GrundziehgUten
Giite (o] Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N
Nach ISO 16120-2
C4D min. 0,03 0,30
max. 0,06 0,20 0,60 0,030 0,030 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
C4DSi  min. 0,15 0,40
max. 0,05 0,25 0,60 0,030 0,030 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
C7D min. 0,05 0,15 0,40
max. 0,09 0,25 0,60 0,030 0,030 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
CaD min. 0,04 0,30
max. 0,08 0,20 0,60 0,030 0,030 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
C10D min. 0,09 0,15 0,40
max. 0,13 0,25 0,60 0,025 0,025 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
C12D min. 0,10 0,15 0,40
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Tabelle verlauft weiter auf néchster Seite

Grundziehguten
max. 0,14 0,25 0,60 0,025 0,025 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
Giite (o] Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N
Nach ISO 16120-2
C15D min. 0,13 0,15 0,40
max. 0,17 0,25 0,60 0,025 0,025 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
C18D min. 0,15 0,15 0,40
max. 019 0,25 0,60 0,025 0,025 015 0,05 0,15 0,010 015 0,010
C20D min. 0,19 0,15 0,40
max. 0,23 0,25 0,60 0,025 0,025 0,15 0,05 0,15 0,010 0,15 0,010
Feinziehguten
Gite C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu B N
Nach ISO 16120-2 und ISO 16120-3
C4D min. 0,03 0,30
max. 0,06 0,15 0,50 0,025 0,025 0,10 0,05 0,10 0,005 0,10 0,0008 0,010
C4DSi  min. 0,15 0,45
max. 0,04 0,25 0,60 0,020 0,020 0,10 0,05 0,10 0,005 010 0,0008 0,010
C4DB  min. 0,30 0,0025
max. 0,04 015 0,50 0,020 0,020 0,10 0,05 0,10 0,005 010 0,0070 0,010
C4D1 min. 0,02 0,20
max. 0,05 0,10 0,40 0,020 0,020 0,10 0,03 0,10 0,005 010 0,0008 0,010
C4D1B  min. 0,02 0,20 0,0025
max. 0,05 0,10 0,40 0,020 0,020 0,10 0,03 0,10 0,005 010 0,0070 0,010
Feinst- und Sonderziehguten
Giite (o] Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu B Ti N
Nach ISO 16120-3
C3D1 min. 0,20
max. 0,04 0,03 0,40 0,020 0,020 0,08 0,03 0,08 0,005 0,08 0,0008 0,010 0,007
C3D1B min. 0,20 0,0025
max. 0,04 0,03 0,40 0,020 0,020 0,08 0,03 0,08 0,005 0,08 0,0070 0,010 0,007
C3D1Al min. 0,20 0,025
max. 0,04 0,03 0,40 0,020 0,020 0,08 0,03 0,08 0,050 0,08 0,0008 0,010 0,007
C2D1 min. 0,20
max. 0,01 0,03 0,35 0,020 0,015 0,07 0,02 0,05 0,005 0,05 0,0008 0,010 0,007
C2D1B min. 0,20 0,0100
max. 0,01 0,03 0,35 0,020 0,015 0,07 0,02 0,05 0,005 0,05 0,0150 0,010 0,007
C2D1AITi  min. 015 0,030 0,120
max. 0,02 0,05 0,25 0,015 0,015 0,07 0,02 0,05 0,060 0,05 0,0008 0,200 0,007

Zudem liefern wir harte und weiche Giten nach internationalen Normen wie SAE J403, JIS G3502 und JIS G3506.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

SchutzschweiBdrahte
Giite (o] Si Mn
Norm
2Si ER70S-3 SG1 min. 0,06 0,50 1,00
ISO 14341 AWS A518 DIN 8559 max. 0,10 0,70 1,30
3Sit ER70S-6 SG2 min. 0,06 0,80 1,40
ISO 14341 AWS A518 DIN 8559 max. 0,09 0,90 1,50
4Sit ER70S-6 SG3 min. 0,06 0,85 1,60
ISO 14341 AWS A518 DIN 8559 max. 0,09 1,00 1,70
2MO MoSi SG Mo min. 0,09 0,50 110
1ISO 14341 ISO 21952 DIN 8575 max. oM 0,70 1,20
UP-Schwei3drahte
Giite © Si Mn
Norm
S2 EM12 min. 0,08 0,05 0,90
ISO 14171 AWS A517 max. 012 0,10 110
S2Si EM12K EM12K min. 0,08 0,20 0,90
ISO 14171 AWS A517 AWS A5.23 max. 012 0,30 110
S3Si min. 0,10 0,20 1,60
ISO 14171 max. 0,13 0,30 1,75
min. 0,10 0,30 1,60
max. 0,13 0,40 1,75
S2Mo EA2 min. 0,08 0,10 0,95
ISO 14171 AWS A5.23 max. 012 0,15 110
EA1 min. 0,08 0,15 0,80
AWS A5.23 max. 012 0,20 1,00
S3NitMo S3NitMo min. 0,10 0,15 1,65
ISO 14171 EN 14295 max. 0,13 0,25 1,80
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P S Cr Mo Ni Al Cu N Ti

0,015 0,015 0,05 0,03 0,05 0,005 0,05 0,008 0,01

0,015 0,015* 0,05 0,03 0,05 0,005 0,05 0,007 0,01

0,010

0,015 0,015* 0,05 0,03 0,05 0,005 0,05 0,007 0,02
0,45

0,015 0,015 0,10 0,55 0,10 0,005 0,10 0,007 0,01

* Varianten mit einem geregelten S-Gehalt sind auch moglich.

P S Cr Mo Ni Al Cu N Ti

0,015 0,015 0,07 0,03 0,10 0,005 0,10 0,007 0,01

0,015 0,015 0,07 0,03 0,10 0,005 0,10 0,007 0,01

0,015 0,015 0,07 0,03 0,10 0,005 0,10 0,007 0,01

0,015 0,015 0,07 0,03 0,10 0,005 0,10 0,007 0,01
0,45

0,015 0,012 0,07 0,55 0,08 0,005 0,07 0,007 0,01
0,45

0,015 0,012 0,07 0,55 0,08 0,005 0,07 0,007 0,01
0,45 0,90

0,015 0,012 0,07 0,60 110 0,005 0,07 0,007 0,01



Elektrodenkerndrahte

Giite Typ C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N Ti
Norm
S1 RSD 7 1 min. 0,06 0,45
ISO 14171 DIN 17145 Standard max. 0,09 0,10 0,55 0,012 0,010 0,05 0,03 0,08 0,005 0,05 0,007 0,01
2 min. 0,06 0,45
SWRY 11 max. 0,09 0,03 0,55 0,012 0,010 0,05 0,03 0,08 0,005 0,05 0,007 0,01
S min. 0,04 0,50
Pure max. 0,07 0,05 0,60 0,006 0,006 0,05 0,03 0,08 0,005 0,05 0,007 0,01
5 min. 0,05 0,45
Special max. 0,08 0,10 0,55 0,008 0,008 0,03 0,02 0,05 0,005 0,05 0,005 0,01
8 min. 0,02 0,10 0,025
Al-killed max. 0,05 0,038 0,20 0,012 0,010 0,07 0,03 0,08 0,060 0,05 0,007 0,01
Sonderguten
Giite Typ C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N B Ti Vv
Norm
Mn4Nit, 5CrMo 2 min. 0,07 0,50 1,60 0,15 0,40 1,40
ISO 16834 max. 0,10 0,65 1,75 0,015 0,015 0,25 0,55 1,55 0,010 0,10 0,007 0,0008 0,10 0,01
Mn3Ni1CrMo 4 min. 0,09 0,50 1,55 0,20 0,20 1,30 0,08
ISO 16834 max. 0,12 0,65 1,70 0,015 0,015 0,30 0,30 1,45 0,010 0,10 0,007 0,0008 0,10 oM
6 min. 0,08 0,50 1,50 0,20 0,20 1,30 0,07
max. o1 0,60 1,65 0,015 0,015 0,30 0,30 1,45 0,010 0,10 0,007 0,0008 0,10 0,10
CrMo1 2 min. oM 0,10 0,70 1,10 045
EN 12070 max. 014 0,20 0,90 0,015 0,015 1,25 0,55 0,10 0,010 0,10 0,007 0,0008 0,01 0,01
CrMo1Si CrMo1 3 min. 0,09 0,55 0,90 1,10 045
ISO 21952 EN 1599 max. 0,12 0,70 110 0,015 0,015 1,25 0,55 0,10 0,010 0,10 0,007 0,0008 0,01 0,01
10MnMo4-5 1 min. 0,06 0,20 1,00 045 0,0120 0,10
TiB max. 0,10 0,30 115 0,015 0,005 0,10 0,55 0,10 0,020 0,07 0,005 0,0170 0,15 0,01
Special analysis 2 min. 0,06 0,20 115 0,45 0,0100 012
max. 0,10 0,30 1,25 0,015 0,005 0,10 0,55 0,10 0,020 0,07 0,005 0,0150 0,16 0,01
10Mn6 TiB 50 min. 0,06 0,20 1,50 0,0100 0,12
Special analysis max. 0,10 0,30 1,60 0,015 0,005 0,10 0,05 0,10 0,020 0,07 0,003 0,0150 0,16 0,01
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Spannstihle Kabelarmierungsdrahte und Drahte fiir ,,Flexible Pipes*

Giite Typ © Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu \") N Gite © Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu \" N
C80D VCr - min. 0,78 015 0,70 0,10 0,04 Cce8D2 Al min. 0,66 0,15 0,60 0,020
max. 0,82 0,25 0,85 0,015 0,015 0,20 0,03 0,08 0,005 0,10 0,07 0,008 max. 0,69 0,30 0,70 0,015 0,010 0,07 0,03 0,08 0,050 0,08 0,01 0,007
c82DV 1 min. 0,80 015 0,60 0,04 C72D2 Al min. 0,71 0,15 0,60 0,020
max. 0,84 0,25 0,70 0,015 0,015 0,08 0,03 0,08 0,005 0,10 0,07 0,008 max. 0,74 0,30 0,70 0,015 0,010 0,07 0,03 0,08 0,050 0,08 0,01 0,007
2 min. 0,80 015 0,70 0,04 C78D2 Al min. 0,76 0,15 0,60 0,030
max. 0,84 0,25 0,85 0,015 0,015 0,08 0,03 0,08 0,005 0,10 0,07 0,008 max. 0,79 0,30 0,70 0,015 0,010 0,07 0,03 0,08 0,060 0,08 0,01 0,007
C82D VCr 1 min. 0,80 015 0,70 0,10 0,04 C32D2 Al OS*) min. 0,32 0,15 0,60 0,020
max. 0,84 0,25 0,85 0,015 0,015 0,20 0,03 0,08 0,005 0,10 0,07 0,008 max. 0,36 0,30 0,70 0,015 0,005 0,07 0,03 0,08 0,050 0,08 0,01 0,007
2 min. 0,80 015 0,70 0,20 0,04 C62D2 Al OS*) min. 0,60 0,15 0,60 0,020
max. 0,84 0,25 0,85 0,015 0,015 0,30 0,03 0,08 0,005 0,10 0,07 0,008 max. 0,64 0,30 0,70 0,015 0,005 0,07 0,03 0,08 0,050 0,08 0,01 0,007
C82D Cr - min. 0,80 015 0,70 0,20 *) Offshore
max. 0,84 0,25 0,85 0,015 0,015 0,30 0,03 0,08 0,005 0,10 0,01 0,008
Reifendrahte
Giite © Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu \") N
SKD 60 min. 0,57 015 0,45
max. 0,62 0,30 0,55 0,012 0,012 0,05 0,02 0,07 0,005 0,05 0,01 0,007
SKD 70 min. 0,70 015 0,45
max. 0,74 0,30 0,55 0,012 0,012 0,05 0,02 0,07 0,005 0,05 0,01 0,007
SKD 80 min. 0,80 015 0,45
max. 0,84 0,30 0,55 0,012 0,012 0,05 0,02 0,07 0,005 0,05 0,01 0,007
SKD 85 min. 0,83 015 0,45
max. 0,88 0,30 0,55 0,012 0,012 0,05 0,02 0,07 0,005 0,05 0,01 0,007
SKD 90 Cr min. 0,89 015 0,27 015
max. 0,94 0,30 0,37 0,012 0,012 0,30 0,02 0,07 0,005 0,05 0,01 0,007
SKD 100 Cr min. 0,98 015 0,27 015
max. 1,03 0,30 0,37 0,012 0,012 0,30 0,02 0,07 0,005 0,05 0,01 0,007
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Federstihle

Kaltstauch- und KaltflieBpressstahle

Giite C Si Mn P S Cr Ni Mo Al \' Cu
Nach EN 10089 - Technische Lieferbedingungen fiir warmgewalzte Stahle fiir vergiitbare Federn
55Cr3 min. 0,55 0,20 0,80 0,75 0,015

max. 0,60 0,40 1,00 0,015 0,015 0,90 0,10 0,06 0,035 0,10
51CrV4 min. 0,48 0,20 0,85 0,95 0,015 0,10

max. 0,53 0,40 1,05 0,015 0,015 115 0,10 0,05 0,035 0,15 0,10
52CrMoV4 min. 0,49 0,20 0,90 1,00 0,20 0,10

max. 0,54 0,40 1,10 0,020 0,010 1,20 0,18 0,30 0,008 0,15 0,08
54SiCr6 min. 0,54 1,35 0,60 0,55

max. 0,59 1,55 0,80 0,010 0,010 0,75 0,08 0,05 0,004 0,08
38Si7 min. 0,36 1,50 0,60 0,10

max. 0,41 1,70 0,80 0,020 0,020 0,30 0,10 0,08 0,005 0,10
548SiCrV6 min. 0,54 1,35 0,60 0,55 0,10

max. 0,59 1,55 0,80 0,010 0,010 0,75 0,08 0,05 0,004 0,20 0,08
60SiCrV7 min. 0,57 1,40 0,40 0,50 0,10

max. 0,62 1,60 0,60 0,010 0,010 0,60 0,08 0,05 0,004 0,20 0,08
54SiCr6 SC*) min. 0,54 1,35 0,60 0,55

max. 0,59 1,55 0,80 0,010 0,010 0,75 0,08 0,05 0,004 0,08
54SiCrV6 SC*)  min. 0,54 1,35 0,60 0,55 0,10

max. 0,59 1,55 0,80 0,010 0,010 0,75 0,08 0,05 0,004 0,20 0,08
56Si7 min. 0,55 1,70 0,70 0,015 0,25

max. 0,60 1,90 0,90 0,020 0,020 0,10 0,10 0,08 0,035 0,35 0,10
Modifizierte Saarstahl-Giliten ohne Normbindung
38MnV6 min. 0,38 0,60 1,20 0,15 0,10

max. 0,42 0,80 1,40 0,012 0,010 0,25 0,10 0,05 0,005 0,15 0,10
Ce7s min. 0,65 0,10 0,65 0,20 0,020

max. 0,70 0,30 0,85 0,010 0,010 0,25 0,10 0,05 0,040 0,10
65SiCrVe min. 0,62 1,40 0,35 0,45 0,15

max. 0,66 1,60 0,55 0,010 0,010 0,65 0,08 0,05 0,004 0,20 0,08

*) Superclean
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Giite Cc Si Mn P ) Cu Al
Nach EN 10263-2: Stahle, die nicht fiir eine Warmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehen sind
Cc2C min. 0,20 0,020
max. 0,03 0,10 0,40 0,020 0,020 0,15 0,060
C4C min. 0,02 0,25 0,020
max. 0,06 0,10 0,40 0,020 0,020 0,15 0,060
c8cC min. 0,06 0,25 0,020
max. 0,10 0,10 0,45 0,020 0,020 0,15 0,060
c10C min. 0,08 0,30 0,020
max. 012 0,10 0,50 0,020 0,020 0,15 0,060
C15C min. 013 0,35 0,020
max. 0,17 0,10 0,60 0,020 0,020 0,15 0,060
C17C min. 0,15 0,65 0,020
max. 0,19 0,10 0,85 0,020 0,020 0,15 0,060
C20C min. 0,18 0,70 0,020
max. 0,22 0,10 0,90 0,020 0,020 0,15 0,060
Nach EN 10263-3: Einsatzstahle
C10E2C min. 0,08 0,30
max. 0,12 0,30 0,60 0,020 0,020 0,15
C15E2C min. 0,13 0,30
max. 0,17 0,30 0,60 0,020 0,020 0,15
C17E2C min. 0,15 0,60
max. 0,19 0,30 0,90 0,020 0,020 0,15
C20E2C min. 0,18 0,30
max. 0,22 0,30 0,60 0,020 0,020 0,15



Kaltstauch- und KaltflieBpressstahle

Kaltstauch- und KaltflieBpressstahle

Giite Cc Si Mn P S Cr Mo Ni Al B Cu N Ti
Nach EN 10263-4: Vergitungsstéhle
17B2 min. 0,16 0,75 0,020 0,0020 0,020
max. 0119 0,15 0,90 0,015 0,015 0,20 0,05 0,10 0,040 0,0050 0,10 0,010 0,060
28B2 min. 0,26 0,75 0,20 0,020 0,0020 0,020
max. 0,29 0,15 0,90 0,015 0,015 0,30 0,05 0,10 0,040 0,0050 0,10 0,010 0,060
33B2 min. 0,31 0,60 0,15 0,020 0,0020 0,020
max. 0,35 0,15 0,80 0,015 0,015 0,30 0,05 0,10 0,040 0,0050 0,15 0,010 0,060
38B2 min. 0,36 0,70 0,20 0,020 0,0020 0,020
max. 0,39 0,15 0,85 0,015 0,015 0,30 0,07 0,10 0,040 0,0050 0,15 0,010 0,060
17MnB4 min. 0,17 0,90 0,020 0,0020 0,020
max. 0,20 0,15 1,05 0,015 0,015 0,20 0,05 0,10 0,040 0,0050 015 0,010 0,060
20MnB4 min. 0,19 0,90 0,020 0,0020 0,020
max. 0,22 0,15 1,05 0,015 0,015 0,20 0,05 0,10 0,040 0,0050 015 0,010 0,060
23MnB4 min. 0,21 0,90 0,25 0,020 0,0020 0,020
max. 0,24 0,15 1,05 0,015 0,015 0,30 0,07 0,10 0,040 0,0050 015 0,010 0,060
30MnB4 min. 0,27 0,80 0,15 0,020 0,0020 0,020
max. 0,32 0,15 1,10 0,015 0,015 0,35 0,05 0,10 0,040 0,0040 015 0,010 0,060
37MnB5 min. 0,36 1,20 0,10 0,020 0,0020 0,020
max. 0,40 0,20 1,40 0,015 0,015 0,25 0,10 0,10 0,040 0,0050 0,15 0,010 0,060
30MoB1 min. 0,28 0,80 0,20 0,08 0,020  0,0020 0,020
max. 0,32 0,15 1,00 0,015 0,015 0,30 0,12 0,10 0,040 0,0040 0,10 0,010 0,060
32CrB4 min. 0,30 0,70 1,05 0,020 0,0020 0,020
max. 0,34 0,15 0,85 0,015 0,015 1,20 0,07 0,10 0,040 0,0050 010 0,009 0,060
36CrB4 min. 0,34 0,70 1,00 0,020 0,0020 0,020
max. 0,38 0,15 0,85 0,015 0,015 1,20 0,07 0,10 0,040 0,0050 0,10 0,009 0,060
33MnCrB5-2 min. 0,29 1,40 0,40 0,05 0,20 0,020 0,0020 0,020
max. 0,33 0,25 1,60 0,015 0,015 0,55 0,12 0,30 0,040 0,0040 015 0,010 0,060
34 /37Cr4 min. 0,34 0,75 1,05 0,020
max. 0,37 0,15 0,90 0,015 0,015 1,20 0,05 0,10 0,040 0,10 0,015
34CrMo4 min. 0,34 0,70 1,05 0,15 0,020
max. 0,37 0,15 0,85 0,015 0,015 1,20 0,30 0,10 0,040 0,15 0,015
41CrS4 min. 0,40 0,70 0,020 1,05 0,020
max. 044 0,15 0,85 0,015 0,035 1,20 0,07 0,10 0,040 015 0,015
42CrMo4 min. 0,40 0,70 1,05 0,15 0,020
max. 044 0,15 0,85 0,015 0,015 1,20 0,30 0,10 0,040 0,15 0,015
C35EC min. 0,35 0,60
max. 0,39 0,30 0,80 0,020 0,020 015
C45EC/RC  min. 0,42 0,60 0,015
max. 0,46 0,15 0,80 0,015 0,025 015
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Gite C Si Mn P S Cr Mo Ni Al B Cu N Vv
Modifizierte Stéhle zum Kaltstauchen hochfester Schrauben und Kugelbolzen Klasse 8.8 und 10.9
SAARFORM 800 min. 0,07 0,90 1,60 0,01
(8MnSi7) max. 0,10 1,10 1,80 0,020 0,015 0,10 0,05 0,10 0,02 0,10 0,015 0,06
SAARFORM 900 min. 0,28 0,50 1,40 0,015 0,10 0,012 0,10
(30MnVS6) max. 0,31 0,65 1,60 0,015 0,025 0,20 0,05 0,10 0,02 0,10 0,018 0,15
20MnB4 mod. min. 0,21 0,40 1,20 0,20 0,02 0,002

max. 0,24 0,50 1,40 0,015 0,015 0,30 0,07 0,15 0,04 0,005 0/15 0,010

12
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Automatenstahle

Gite

Nach EN 10087 Automatenstahle — Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, warmgewalzte Stédbe und Walzdraht

(o]

Si

Mn

P

S

Pb Te

Se HD

11SMn30 min. 0,90 0,270 **)
max. 0714 0,05 1,30 0,110 0,330

11SMnPb30 min. 0,90 0,270 0,20 *) *) *) **)
max. 0,14 0,05 1,30 0,10 0,330 0,35

11SMn37 min. 1,00 0,340 **)
max. 0,14 0,05 1,50 0,110 0,400

11SMnPb37 min. 1,00 0,340 0,20 *) *) *) **)
max. 014 0,05 1,50 0,110 0,400 0,35

15SMn13 min. 0,12 0,90 0,080
max. 0,18 0,40 1,30 0,060 0,180

35520 min. 0,32 0,70 0,150
max. 0,39 0,40 110 0,060 0,250

36SMn14 min. 0,32 1,30 0,100
max. 0,39 0,40 1,70 0,060 0,180

36SMnPb14 min. 0,32 1,30 0,100 0,15
max. 0,39 0,40 1,70 0,060 0,180 0,35

38SMn28 min. 0,35 1,20 0,240
max. 0,40 0,40 1,50 0,060 0,330

44SMn28 min. 0,40 1,30 0,240
max. 0,48 0,40 1,70 0,060 0,330

46S20 min. 0,42 0,70 0,150
max. 0,50 0,40 1,10 0,060 0,250

Nach ASTM A29 / 29M

1215 min. 0,75 0,040 0,260 **)
max. 0,09 0,02 1,05 0,090 0,350

12L14 min. 0,85 0,040 0,260 0,15 ) 49
max. 015 0,02 115 0,090 0,350 0,35

117 min. 0,14 1,00 0,080
max. 0,20 1,30 0,040 0,130

1L17 min. 014 1,00 0,080 0,15
max. 0,20 0,03 1,30 0,040 0,130 0,35

137 min. 0,32 0,15 1,35 0,080
max. 0,39 0,35 1,65 0,040 0,130

1L37 min. 0,32 0,15 1,35 0,080 0,15
max. 0,39 0,35 1,65 0,040 0,130 0,35

144 min. 0,40 0,15 1,35 0,240
max. 0,48 0,35 1,65 0,040 0,330

*) Als Te, Bi, Se oder TeBi / SeBi lieferbar, teilweise bereits im Lieferprogramm
**) HD-Giite im Lieferprogramm

Andere Werkstoffe oder spezifische Analysen auf Vereinbarung lieferbar

SAARSTAHL

Automatenstahle

Giite C Si Mn P S Pb Bi

Modifizierte Saarstahl-Giiten ohne Normbindung

60SPb20 min. 0,57 0,70 0,180 0,15
max. 0,65 0,40 1,10 0,060 0,250 0,35

60SPb20 Bi min. 0,65 1,00 0,180 0,15 0,05
max. 0,70 0,40 1,40 0,060 0,250 0,35 0,10

AFP-Stahle

Gite C Si Mn P S Cr Mo Vv N

Nach EN 10267

19MnVS6 min. 0,15 0,15 1,20 0,020 0,08 0,01
max. 0,22 0,80 1,60 0,025 0,060 0,30 0,08 0,20 0,02

30MnVS6 min. 0,26 0,15 1,20 0,020 0,08 0,01
max. 0,33 0,80 1,60 0,025 0,060 0,30 0,08 0,20 0,02

38MnVS6 min. 0,34 0,15 1,20 0,020 0,08 0,01
max. 0,41 0,80 1,60 0,025 0,060 0,30 0,08 0,20 0,02

46MnVS3 min. 0,42 0,15 1,20 0,020 0,08 0,01
max. 0,49 0,80 1,60 0,025 0,060 0,30 0,08 0,20 0,02

46MnVS6 min. 0,42 0,15 0,60 0,020 0,08 0,01
max. 0,49 0,80 1,00 0,025 0,060 0,30 0,08 0,20 0,02



15

Einsatzstahle
Giite (o] Si Mn P S Cr Mo Ni B Pb *)
Nach EN 683-3
C10E min. 0,07 0,30 0,15
max. 0,13 0,40 0,60 0,035 0,035 0,35
C10R min. 0,07 0,30 0,020 0,15
max. 0,13 0,40 0,60 0,035 0,040 0,35
C15E min. 012 0,30 0,15
max. 0,18 0,40 0,60 0,035 0,035 0,35
C15R min. 0,12 0,30 0,020 0,15
max. 0,18 0,40 0,60 0,035 0,040 0,35
C16E min. 012 0,60
max. 0,18 0,40 0,90 0,035 0,035
C16R min. 0,12 0,60 0,020
max. 0,18 0,40 0,90 0,035 0,040
17Cr3 min. 014 0,60 0,70
max. 0,20 0,40 0,90 0,025 0,035 1,00
17CrS3 min. 012 0,60 0,020 0,70
max. 0,20 0,40 0,90 0,025 0,040 1,00
16MnCr5 min. 014 1,00 0,80 0,15
max. 0,19 0,40 1,30 0,025 0,035 110 0,35
16MnCrS5 min. 014 1,00 0,020 0,80 0,15
max. 0,19 0,40 1,30 0,025 0,040 1,10 0,35
16MnCrB5 min. 014 1,00 0,80 0,0008
max. 0,19 0,40 1,30 0,025 0,035 110 0,0050
20MnCr5 min. 0,17 1,10 1,00
max. 0,22 0,40 1,40 0,025 0,035 1,30
20MnCrS5 min. 0,17 1,10 0,020 1,00
max. 0,22 0,40 1,40 0,025 0,040 1,30
18CrMo4 min. 0,15 0,60 0,90 0,15
max. 0,21 0,40 0,90 0,025 0,035 1,20 0,25

*) Auch mit geregeltem Pb erhéltlich
Andere Werkstoffe oder spezifische Analysen auf Vereinbarung lieferbar

SAARSTAHL

Einsatzstahle

Giite C Si Mn P S Cr Mo Ni Pb *)
Nach EN 683-3
18CrMoS4 min. 0,15 0,60 0,020 0,90 0,15
max. 0,21 0,40 0,90 0,025 0,040 1,20 0,25
16NiCr4 min. 0,13 0,70 0,60 0,80 0,15
max. 0,19 0,40 1,00 0,025 0,035 1,00 1,10 0,35
16NiCrS4 min. 0,13 0,70 0,020 0,60 0,80 015
max. 0,19 0,40 1,00 0,025 0,040 1,00 1,10 0,35
17CrNi6-6 min. 0,14 0,50 1,40 1,40
max. 0,20 0,40 0,90 0,025 0,035 1,70 1,70
20NiCrMo2-2 min. 017 0,65 0,35 0,15 0,40 015
max. 0,23 0,40 0,95 0,025 0,035 0,70 0,25 0,70 0,35
20NiCrMoS2-2  min. 0,17 0,65 0,020 0,35 0,15 0,40 0,15
max. 0,23 0,40 0,95 0,025 0,040 0,70 0,25 0,70 0,35
17NiCrMo6-4 min. 0,14 0,60 0,80 0,15 1,20 0,15
max. 0,20 0,40 0,90 0,025 0,035 1,10 0,25 1,50 0,35
17NiCrMoS6-4 min. 0,14 0,60 0,020 0,80 0,15 1,20 015
max. 0,20 0,40 0,90 0,025 0,040 1,10 0,25 1,50 0,35
18CrNiMo7-6 min. 0,15 0,50 1,50 0,25 1,40
max. 0,21 0,40 0,90 0,025 0,035 1,80 0,35 170
22CrMoS3-5 min. 0,19 0,70 0,020 0,70 0,40
max. 0,24 0,40 1,00 0,025 0,040 1,00 0,50
20MoCrS4 min. 0,17 0,70 0,020 0,30 0,40
max. 0,23 0,40 1,00 0,025 0,040 0,60 0,50

*) Auch mit geregeltem Pb erhaltlich
Andere Werkstoffe oder spezifische Analysen auf Vereinbarung lieferbar



Vergiitungsstahle Baustahle und Feinkornbaustahle

Giite © Si Mn P S Cr Mo Ni ') B Pb *) Norm Gite C* Si Mn P S Nb Cu N Norm
34Cr4 min. 030 0,60 090 EN 683-2 S2350R max. 017 140 0,035 0,035 055 0012 EN 10025-2
max. 037 040 090 0025 0035 120 $235J0 max. 017 140 0,030 0,030 055 0,012 EN 10025-2
37Cr4 min. 034 0,60 0,90 EN 683-2 S235J2 max. 017 140 0,025 0,025 055 EN 10025-2
max. 041 040 090 0025 0035 120 S275JR max. 0,21 150 0,035 0,035 055 0012 EN 10025-2
41Cr4 min. 0,38 0,60 0,90 EN 683-2 $275J0 max. 018 150 0,030 0,030 055 0,012 EN 10025-2
max. 045 040 090 0025 0035 120 S275J2 max. 018 150 0,025 0,025 055 EN 10025-2
41CrS4 min. 0,38 0,60 090 EN 683-2 S355JR max. 0,24 055 160 0,035 0,035 055 0,012 EN 10025-2
max. 045 040 090 0025 0040 120 $355J0 max. 0,20 0,55 160 0,030 0,030 055 0,012 EN 10025-2
25CrMo4 min. 022 0,60 090 05 EN 683-2 S355J2 max. 0,20 0555 160 0,025 0,025 055 EN 10025-2
max. 029 040 090 0025 0035 120 030 S355K2 max. 0,20 055 160 0,025 0,025 055 EN 10025-2
25CtMoS4  min. 022 0,60 0020 090  0j5 EN 683-2 S355N min. 0,90 EN 10025-3
max. 029 040 090 0025 0040 120 030 max. 0,20 0,60 165 0,030 0,025 0,050 0,55 0,015
34CrMo4 min. 030 0,60 090 015 EN 683-2 S460N min. 1,00 EN 10025-3
max. 037 040 090 0025 0035 120 030 max. 0,20 0,60 170 0,030 0,025 0,050 0555 0,025
42CrMo4 min. 0,38 0,60 090 015 015 EN 683-2 Grade A min. 015 ASTM A738
max. 045 040 090 0025 0035 120 030 035 max. 023 0,50 150 0,025 0,025 0,040
42CrMoS4  min. 038 1,00 0020 090  0j5 015 EN 683-2 Type 1 min. 0,005 ASTM A572
max. 045 040 130 0025 0040 120 030 035 max. 023 0,40 165 0,040 0,050 0,050
34CrNiMo6  min. 0,30 0,50 130 015 130 EN 683-2 A105 min. 010 0,60 ASTM A105
max. 038 040 080 0025 0035 170 030 170 max. 035 035 105 0,035 0,040 0,40
30CrNiMo8  min. 0,26 0,50 180 030 180 EN 683-2 A350 min. 015 0,60 ASTM A350
max. 034 040 080 0025 0035 220 050 220 LF1/LF2 max. 0,30 0,30 135 0,035 0,040 0,020 0,40
39NiCrMo3 ~ min. 035 0,50 060 015 070 015 EN 683-2 o _
max. 043 040 080 0025 0035 100 025 100 035 T e e e T e e
51CrV4 min. 047 0,70 0,90 010 EN 683-2
max. 055 040 110 0025 0025 120 025
20MnB5 min. 017 110 0,0008 EN 683-2
max. 0,23 0,40 1,40 0025 0035 0,0050 Walzlagerstahle
30MnB5 min. 027 115 0,0008 EN 683-2
max. 033 040 145 0025 0035 0,0050 Giite ¢ Si Min e S cr Mo N Al cu
39MnB5 min. 0,36 115 0,0008 EN 683-2 Nach ISO 68347
max. 042 040 145 0025 0035 0,0050
27MnCrB5-2 min. 0,24 110 0,30 0,0008 EN 683-2 Co6E2 i 0,52 0,60
max. 030 040 140 0025 0035 060 0,0050 EHE Qe i DD ites il e LY
33MnCrB5-2 min. 0,30 1,20 0,30 0,0008 EN 683-2 Tagiee i Cliz i iz e
aoe oz Lo b loos lose Lo . max. 105 035 045 0,025 0,250 160 0,06 025 0,05 0,30
4130 min. 028 015 0,40 080 015 ASTM A29 OOCHAnSICESRY TlE e R £ e
max. 033 035 060 0030 0040 110 025 SAE J404 LS = i D GiEs Ciis 2 b DY
4140 min. 0,38 080 015 ASTM A29
max. 043 0030 0040 110 025 SAE J404
5140 min. 038 05 0,70 0,70 ASTM A29
max. 043 035 090 0030 0040 090 006 SAE J404
5160 min. 056 015 075 070 ASTM A29
max. 064 035 100 0030 0040 090 006 SAE J404

*) Auch mit geregeltem Pb erhéltlich

17 SAARSTAHL
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Direkthartende Stahle

Bainitische Stéhle mit hoher Festigkeit und guter Zahigkeit durch kontrolliertes
Abkiihlen direkt nach dem Schmiedeprozess an Luft.

Giite Cc Si Mn P S Cr Mo Ni Al Cu N B Ti \"
32MnCrMo6-4-3  min. 0,28 1,40 0,80 0,25
max. 0,36 0,50 1,80 0,025 0,040 1,20 0,40
20MnCrB5 mod ~ min. 0,17 1,20 0,30 0,10 0,10 0,001
max. 0,22 0,80 1,80 0,020 0,020 0,70 0,50 0,50 0,040 0,10 0,01 0,008 0,06
40CrMoV4-6 min. 0,36 0,45 0,90 0,50 0,25
max. 044 0,40 0,85 0,025 0,030 1,20 0,65 0,020 0,35
C-Stéhle
Giite Cc Si Mn P S Pb *) Cr Mo \" N HD Norm
C10R min. 0,07 0,30 0,020 0,15 DIN EN 10084
max. 0,13 0,40 0,60 0,035 0,040 0,30
C15R min. 0,12 0,30 0,020 0,15 DIN EN 10084
max. 0,18 0,40 0,60 0,035 0,040 0,30
C35R min. 0,32 0,50 0,020 0,15 **) DIN EN 10083
max. 0,39 0,40 0,80 0,035 0,040 0,30
C45R min. 042 0,50 0,020 0,15 **) DIN EN 10083
max. 0,50 0,40 0,80 0,035 0,040 0,30
C60R min. 0,57 0,60 0,020 0,15 DIN EN 10083
max. 0,65 0,40 0,90 0,025 0,040 0,30
C55E min. 0,52 0,60 DIN EN 10083
max. 0,60 0,40 0,90 0,030 0,035 0,40 0,10
C70S6 min. 0,65 0,45 0,050 0,05 0,01 0,01 Nicht genormt
max. 0,75 0,40 0,65 0,010 0,080 0,20 0,08 0,05 0,02
1045 min. 043 0,60 ASTM A29
max. 0,50 0,90 0,030 0,050 0,20 0,06 SAE J403
1055 min. 0,50 0,60 ASTM A29
max. 0,60 0,90 0,030 0,050 0,20 0,06 SAE J403
1536 min. 0,30 0,15 1,00 SAE J403
max. 0,37 0,35 1,50 0,040 0,050

*) Mit und ohne Pb erhaltlich
**) HD-Giite im Lieferprogramm
Andere Werkstoffe oder spezifische Analysen auf Vereinbarung lieferbar

SAARSTAHL
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